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TESATURI METALICE/ TABLA PERFORATA

|. TESATURI PENTRU CERNERE, FILTARE, SEPARARE SI SERIGRAFIE

Metodade fesere
Cea mai folosita este tesatura panza, o tesatura neteda
cu ochiuri patrate (vezi dreapta).

—

alte posibilitai:
- tesaturi pentru galoane (trese),
- imbinare Koper
e ———t - imbinare Atlas
—_— - tesaturi cu ochiuri lungi

(dreptunghiulare). .

Caracteristici
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g Mesh 150  Mesh 50 M Ao =30% Ao =50%
dimensiuni finetea filtrului finetea filtrului suprafata deschisa a sitei

w (mm) largimea ochiului
d (mm) diametrul sarmei Mesh= 25,4/(w+d) ochiuri/cm? Ao=[w/(w+d)]? x 100%
s (mm) grosimea tesaturii

Program de livrare

-diametrul sarmei : 80,025 - 3 mm

-materialul sdrmei : cupru, alama, otel, otel zincat, inox si inox refractar, nichel, titan, ,
metale superaliate ca Inconel, Incoloy, Hastelloy si Monel;

-largimea ochiurilor: 0,02 - 50 mm

-latimea tesaturii :  pana la 3000 mm

-finetea filtrului : pana la 0,005 mm marimea particulelor

Il. TABLA PERFORATA PENTRU CERNERE S| SEPARARE
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